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Fiur Geradschliff

For straight grinding
Pour |‘affiitage droit
Per affilatura diritta

Para el afilado recto
% T
Kreissdgen Circular saws | Scies Seghe circolari| Sierras 50 - 600 mm @
circulaires circulares
ot i | s -
Bandsagen Bandsaws Scies a ruban | Seghe a nastro | Sierras de cinta| 5-60 mm
Zahnweite Tooth piltch Pas de denture ‘Passo dent Paso de dientes| 0-40mm
Zahnhbhe Tooth depth Hauteur des Altezza denti | Altura de 0-20 mm
dents . dienles
Sd;":uhanwinkel Cutting angle | Angle de coupa' | Ango!c:-_ﬂi“faﬁl_iu| _Angult:: de corte| 0-30°
Vorschubge- | Rate of Vitesse Velocita di | Velocidad de | 50 und/and/
schwindigkeit | grinding d'avancement | avanzamento afilado et B0
Schleifscheibe | Grinding wheel ‘Meule Mola £ Muela 150 x 25 mm
Kraftbedarf Power input Puissance Potenza motori| Potencia de los | 0,5 PS, H.P., CV.
motores
Nettdgéwicht Net weigﬁ | Poids net Peso netto Peso neto 145 kg.




