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JLM 3672

Fur Gerad- und Schragschliff
For straight and alternate bevel grinding
Pour l'affitage droit et a biseau
Per affilatura diritta ed obliqua
Para el afilado recto y en bisel

v,

Kreissagen Circular saws | Scies circulaires | Seghe circolari |Sierras circulares| 200-1500 mm )
Bandséagen Bandsaws Scies a ruban Seghe a nastro 'Sierras de cinta | 10 - 250 mm
Gattersdgen |Frame (Gang) |Scies Seghe Sierras ‘Alle GroBen,
| saws alternatives | alternative alternativas | all sizes, toutes
;l dimensions
Zahnweite Tooth pitch Pas de denture |Passo denti :Paso de dientes [max. 70 mm
Zahnhéhe Tooth depth Hauteur des | Altezza denti |Altura de 'max. 45 mm
'dents ! dientes '
Schrégschliff | Face bevel Affotage a 1;:ﬂ.!‘fﬂatura Afilado en bisel |0-200
! biseau | obliqua
Spanwinkel  Cutting angle |Angle de coupe |Angolo di taglio |Angulo de corte [0 -250
Vorschubge- |Rate of grinding | Vitesse Velocita di Velocidad de 35 und/and/et 70
schwindigkeit d'avancement avanzamento afilado
Bchleifscheibe| Grinding wheel | Meule Mola Muela 250 x 25 mm
Kraftbedarf Power input Puissance Potenza motori |Potencia de los |1 PS, H.P, CV.
| 'motores
Nettogewicht | Net weight Poids net Peso netto |Peso neto 385 kg.



