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Fir Gerad- und Schragschliff
For straight and alternate bevel grinding
Pour l'affiitage droit et a biseau
Per affilatura diritta ed obliqua
Para el afilado recto y en bisel
k’ s J
Kreissagen Circular saws | Scies Seghe circolari | Sierras 50 - 600 mm D
circulaires circulares
Bandségen Bandsaws Scies a ruban _:_E‘-_egh; a nastro | Sierras de cinta| 5-60 mm
Zahnweite ) _Tooth pitch Pas de denture |' Passo denti Paso de d"rentes Max. 40 mm
Zahnhohe Tooth depth Hauteur des | Altezza denti Altura de Max. 20 mm
dents dientes
Schragschliff | Face bevel AffGtage & " Affilatura ' Afilado en bisel | 100 und/ and/
| biseau obliqua i et 200
| |
Spanwinkel Cutting angle | Angle de coupe| Angolo di taglio| Angulo de corte| 0 - 300
U_c:r-sél:nibge- Rate of | Vitessa Velocita di Velocidad de 3_.0 45, 60 und_
schwindigkeit | grinding d'avantement avanzamentn afilado and / et 90
Schleitscheibe Gri-hding whee!| Meule Mola Muela | 150 x 25 mm el
Kraftbedarf Power lnput- ‘ Puissance ; Fﬁtenza Eﬁéi&;i Potencia de 0,8 PS5, H.P., cV.
f. | los motores
SR s ] : -
Nettogewicht MNet weight l Poids net Peso netto Peso neto 195 kg




